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Nachweis
Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten

Priifbericht

Nr.17-001106-PRO0O1
(PB-K20-06-de-02)

Auftraggeber Internorm International GmbH
Ganglgutstr. 131
4050 Traun
Osterreich

Produkt Kunststoff Hohlkammerprofil

Profilkombination: Fligelrahmen-Blendrahmen
Bezeichnung System: KF310
Typ: KF310-S4 / KF310-A4
Leistungsrelevante  apgichtsbreite B in mm 107; Material Polyvinylchlorid
Froduktaetals | pyc-U); Fliigelrahmen; Artikel-Nummer 30380.W und
30382.W; Blendrahmen; Artikel-Nummer 30350.W;

Aussteifung; material Stahl; overflachenbehandiung verzinkt;

Mehrscheiben-Isolierglas; Aufbauin mm 4/18/4/18/4
und 4/1 6/4; Einstand in mm 17; Warmedurchgangskoeffizient Uy
inw/(m2) 0,4 und 0,9 (Angabe Auftraggeber);
Abstandhalter 01; Lieferbezeichnung AH Serie N; Mmaterial
Aluminiumlegierung; Abstandhalter 02; Lieferbezeich-
nung TGI-Spacer;

Besonderheiten Verglasung mit Silikon in Fliigelrahmen eingeklebt;
Spielraum im Glasgrund 3 mm

Ergebnis

Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten
nach EN ISO 10077-2:2012-02

] U= 1112 WimeK)
I @ =0,034 - 0,075 W/(m K)
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02.06.2017
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Grundlagen *)

EN ISO 10077-2:2012-02
SG 06-verpflichtend
NB-CPD/SG06/11/083 2011-09
*) und entsprechende nationale Fassungen
(z.B. DIN EN)
Darstellung
Probekérper PKO1
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Weitere Probekorper siehe Anlage
Verwendungshinweise

Die ermittelten Ergebnisse kén-
nen fur den Nachweis entspre-
chend den oben angegebenen
Grundlagen verwendet werden.

Giiltigkeit

Die genannten Daten und Er-
gebnisse beziehen sich aus-
schlieBlich auf den gepriften und
beschriebenen Probekérper.

Diese Prufung erméglicht keine
Aussage Uber weitere leistungs-
und qualitatsbestimmende Ei-
genschaften der vorliegenden
Konstruktion.

Veréffentlichungshinweise

Es gilt das "Merkblatt zur Benut-
zung von ift-Prifdokumentatio-
nen". Das Dokument darf nur
vollstandig veroffentlicht werden.

Inhalt

Der Nachweis umfasst insgesamt
7 Seiten und Anlagen (6 Seiten).
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Nachweis
Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten

Prufbericht Nr. 17-001106-PR01 (PB-K20-06-de-02)  vom 02.06.2017
Auftraggeber: Internorm International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)

1 Gegenstand
1.1 Probekérperbeschreibung
Kunststoff Hohlkammerprofil

Profilkombination: Fliigelrahmen-Blendrahmen
mit unterschiedlichen Abstandhaltersystemen
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Hersteller
Systembezeichnung
Lieferbezeichnung / Typ
Material

Ansichtsbreite B in mm
Dichtungssystem

Besonderheit

Fliigelrahmen 01
Artikel-Nummer
Profilguerschnitt, Breite in mm
Profilquerschnitt, Dicke in mm
Fliigelrahmen 02
Artikel-Nummer
Profilquerschnitt, Breite in mm
Profilquerschnitt, Dicke in mm
Einlage im Glasfalz

Material

Breite in mm

Hbéhe in mm

Blendrahmen
Artikel-Nummer
Profilguerschnitt, Breite in mm
Profilquerschnitt, Dicke in mm
Aussteifung

Artikel-Nummer

Material

Breite in mm

Hbéhe in mm

Dicke in mm
Oberflachenbehandlung

Internorm International GmbH
KF310

KF310-S4 / KF310-A4
Polyvinylchlorid (PVC-U) hart
107

1x Anschlagdichtung
1x Mitteldichtung
1x Uberschlagdichtung

Verglasung mit Silikon in Fliigelrahmen eingeklebt;
Spielraum im Glasgrund 3 mm

30380.W
73,5
80,5

30382.W
73,5
91,5

Silikon mit Fullstoff
4
30/7

30350.W
70
71

32552
Stanhl
34

33

1,25
verzinkt
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Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten

Prufbericht Nr. 17-001106-PR01 (PB-K20-06-de-02)  vom 02.06.2017
Auftraggeber: Internorm International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)

Mehrscheiben Isolierglas 01
Gesamtdicke in mm

Einstand in mm

Aufbau in mm
Waéarmedurchgangskoeffizient
U, in W/(m?K)

Mehrscheiben Isolierglas 02
Gesamtdicke in mm

Einstand in mm

Aufbau in mm
Warmedurchgangskoeffizient
U, in W/(m?K)

Abstandhalter 01

Hersteller

Lieferbezeichnung

Breite in mm

Material

Materialdicke in mm
Warmeleitfahigkeit in W/(m K)
Material primare Dichtstufe
Material Sekundare Dichtstufe
Waérmeleitfahigkeit in W/(m K)
Breite in mm

Abstandhalter 02

Hersteller

Lieferbezeichnung
Verwendungshachweis
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48

17

4/18/4/18/4

0,4 (Angabe Auftraggeber)

24

17

4/16/4

0,9 (Angabe Auftraggeber)

Helmut Lingemann GmbH & Co. KG
AH Serie N

6,6

Aluminiumlegierung

0,35

160

Butyl

Polyurethan (PU)

0,40

3,4

Technoform Glass Insulation GmbH
TGI-Spacer

Berechnung mittels Two-Box-Modell nach BF-Datenblatt
Nr. W9 — April 2013
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Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten

Prufbericht Nr. 17-001106-PR01 (PB-K20-06-de-02)  vom 02.06.2017
Auftraggeber: Internorm International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)
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Probekérper PKO01 PKO02
Lieferbezeichnung / Typ KF310-S4 KF310-S4
Fliigelrahmen 01 01
Artikel-Nummer 30380.W 30380.W
Blendrahmen
Artikel-Nummer 30350.W 30350.W
Mehrscheiben Isolierglas
Aufbau in mm -
Abstandhalter
Lieferbezeichnung -
Probekérper PKO03 PK04
Lieferbezeichnung / Typ KF310-A4 KF310-A4
Fliigelrahmen 02 02
Artikel-Nummer 30382.W 30382.W
Blendrahmen
Artikel-Nummer 30350.W 30350.W
Mehrscheiben Isolierglas 01 02
Aufbau in mm 4/18/4/18/4 4/16/4
Abstandhalter 01/02 01/02

Lieferbezeichnung

AH Serie N / TGI-Spacer

AH Serie N / TGI-Spacer

Die Beschreibung basiert auf den Angaben des Auftraggebers und der Uberpriifung des Probekérpers im ift. (Artikelbe-
zeichnungen/-nummern sowie Materialangaben sind Angaben des Auftraggebers, wenn nicht als ,ift-geprtift” ausgewiesen.)

Probekorperdarstellung/en sind in der Anlage ,Darstellung Produkt/Probekérper dokumentiert.

Die konstruktiven Details wurden ausschlief3lich hinsichtlich der nachzuweisenden Merkmale / Leistung Uberpruift;

Zeichnungen basieren auf unveranderten Unterlagen des Auftraggebers, wenn nicht anders ausgewiesen.

1.2 Probennahme

Dem ift liegen folgende Angaben zur Probennahme vor:

Probennehmer: Internorm

International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)

Datum: 27.03.2017
Nachweis:
ift-Pk-Nummer: 17-001106-PKO01

Ein Probennahmebericht liegt dem ift nicht vor.
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Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten ®
Prufbericht Nr. 17-001106-PR0O1 (PB-K20-06-de-02) vom 02.06.2017 I I t
Auftraggeber: Internorm International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)

ROSENHEIM

2 Durchfiihrung
21 Grundlagendokumente *) der Verfahren

EN ISO 10077-2:2012-02
Thermal performance of windows, doors and shutters - Calculation of thermal transmit-
tance - Part 2 - Numerical method for frames

SG 06-verpflichtend NB-CPD/SG06/11/083 2011-09
EN 14351-1:2006 Treatment of unventilated rectangular cavities when calculating thermal
properties to EN ISO 10077-2

*) und die entsprechenden nationalen Fassungen, z.B. DIN EN

2.2 Verfahrenskurzbeschreibung

Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten Uf

Der Profilquerschnitt wird in eine ausreichende Anzahl von Elemente geteilt, wobei
eine kleinere Unterteilung zu keiner signifikanten Anderung des Gesamtwarmestroms
fuhrt. Die entsprechenden Materialien bzw. Randbedingungen werden belegt und der
Gesamtwarmestrom ermittelt. Aus dem Warmestrom wird der Warmedurchgangsko-
effizient ermittelt.

Berechnung des langenbezogenen Warmedurchgangskoeffizienten &

Der Profilquerschnitt wird in eine ausreichende Anzahl von Elemente geteilt, wobei
eine kleinere Unterteilung zu keiner signifikanten Anderung des Gesamtwérmestroms
fuhrt. Die entsprechenden Materialien, bzw. Randbedingungen werden belegt, und
der Gesamtwarmestrom ermittelt. Aus dem Warmestrom wird der langenbezogene
Warmedurchgangskoeffizient ermittelt.
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Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten

Prufbericht Nr. 17-001106-PR01 (PB-K20-06-de-02)  vom 02.06.2017
Auftraggeber: Internorm International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)
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Einzelergebnisse

Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten und des langenbezogenen
Warmedurchgangskoeffizienten

Projekt-Nr. 17-001106-PRO1 Vorgang Nr.

Grundlagen der Priifung EN ISO 10077-2:2012-02
Thermal performance of windows, doors and shutters - Calculation of thermal transmittance -

Part 2 - Numerical method for frames
SG 06-verpflichtend NB-CPD/SG06/11/083 2011-09
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17-001106

EN 14351-1:2006 Treatment of unventilated rectangular cavities when calculating thermal

properties to EN ISO 10077-2

Verwendete Priifmittel Sim/029091 - Winlso 7.96

Probekérper Kunststoff Hohlkammerprofil
Profilkombination: Flugelrahmen-Blendrahmen

Probekdrpernummer 17-001106-PKO01

Priifdatum 12.05.2017

Verantwortlicher Priifer Maurice Mayer

Priifer Maurice Mayer

Informationen zum Priifaufbau / Priifverfahren

Priifverfahren

Spielraum in Glasfalz by = 3 mm

Randbedingungen

Randbedingungen Werte Quelle "

6, Lufttemperatur raumseitig °C 20 -/-

6, Lufttemperatur auRenseitig °C 0 -/-

A7 Temperaturdifferenz K 20 -/-

Rs  Warmeubergangswiderstand raumseitig (m2K)/W 0,13 -/-

Rs Warmelbergangswiderstand raumseitig (erhéht) (m2K)/W 0,20 -/-
Rs Warmelbergangswiderstand aulenseitig (m2K)/W 0,04 -/-

Materialeigenschaften
Materialeigenschaften Werte Quelle"

g, Emissionsgrad 0,9 -/-

¢, Emissionsgrad der Aussteifung 0,3 -/-

A Warmeleitfahigkeit PVC-hart (Polyvinylchlorid) W/(m-K) 0,17 -/-

A Warmeleitfahigkeit Stahl W/(m-K) 50 -/-

A Warmeleitfahigkeit EPDM (Ethylen-propylendien) W/(m-K) 0,25 -/-

A Warmeleitfahigkeit Schaumgummi W/(m-K) 0,06 -/-

A Warmeleitfahigkeit Silikon mit Fllstoff W/(m-K) 0,5 -/-

1 \é\éirT?rlﬁtfgI?ﬁ:; Two-Box Modell "Polysulfid Wi(m-K) 0,40 N?l;\/lga_t;gt;lg}g .
1 \é\i)ir;]?rlmezltiagl,ggk:;:n 'I)'wo Box Modell "TGI-Spacer’ Wi(m-K) 0,30 N?,'\:/vga_tzr(])t;lgfg .
A Warmeleitfahigkeit Aluminium (Si-Legierungen) W/(m-K) 160 -/-

A Warmeleitfahigkeit Silicagel (Trockenmittel) W/(m-K) 0,13 -/-

y) Warmeleitfahigkeit Polyurethan W/(m-K) 0,40 -/-

A Warmeleitfahigkeit Hart-Butyl (Isobuten) W/(m-K) 0,24 -/-

A Warmeleitfahigkeit Floatglas W/(m-K) 1,00 -I-

A \('Xﬂ;";f'f"lﬂfga'zg;‘;'tv?/‘z;iﬁ;”zw'SChe”ra“m Wi(m-K) 0,0171 Auftraggeber
2 gﬂrg:}fg;iﬁ'%};e'i zfrf}{,l’/(en:f&’;fChe”ra“m Wi(m-K) 00155 | Auftraggeber
A \Warmeleitfahigkeit Ersatzpaneel EN ISO 10077-2 W/(m-K) 0,035 -/-

Es gibt folgende Abweichungen zum Priifverfahren gemaR Norm/Grundlage:

1) Falls nicht gesondert vermerkt, sind die Daten den Normen EN ISO 10456 und EN ISO 10077-2 entnommen.

Die Emissivitat von niedrig emittierenden Schichten ist durch eine werkseitige Produktionskontrolle sicherzustellen.
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Ermittlung des Warmedurchgangskoeffizienten U
und des ldngenbezogenen Warmedurchgangskoeffizienten ¥
Definition Einheit
Der Wérmedurchgangskoeffizient eines Uy Warmedurchgangskoeffizient Rahmenprofil W/(m?K)
3 i : . b d langenbezogener Warmedurchgangskoeffizient
Rahmenprofils ergibt sich aus: Randverbund Wi(mK)
L2D -U -b b,  Gesamtbreite m
_ 7 p_"p — - )
s 5 by projizierte Breite des Rahmenprofils m
bf b, __sichtbare Breite der Filllung m
Der I4 b W durch b, sichtbare Breite der Verglasung m
er langenbezogene Warmedurchgangs- - -
koeffizient des Glas- bzw. Paneelrandverbunds d, Dicke der Fallung m
ergibt sich aus: d, Dicke der Verglasung m
U, Warmedurchgangskoeffizient Fllung / Paneel W/(m?2K)
= LzD — X — X . Warmedurchgangskoeffizient des mittleren 2
\Pg ¥ Uf bf Ug bg bzw. Us  Bereichs der Verglasung WImK)
_ 72D U Warmedurchgangskoeffizient Rahmenprofil W/(m?2K)
= — X - X
LIJP L\y Uf bf UP bp 0,. ldngenbezogene Warmestromdichte Wim
Ly*®  zweidimensionaler thermischer Leitwert W/(mK)
PK-Nr. Bemerkung b yes bi | bk | dranng | Ques | Lo | U, Uy Us
Probekoérper 01 |Rahmenprofil KF310-S4-NR 0,297 | 0,107 | 0,190 | 0,048 | 4,911 | 0,246 | 0,649 1,15
Probekérper 02 JRahmenprofil KF310-S4-NR 0,297 | 0,107 | 0,190 | 0,024 | 6,991 | 0,350 [ 1,169 1,20
Probekérper 03 |JRahmenprofil KF310-A4-NR 0,297 | 0,107 | 0,190 | 0,048 | 4,898 | 0,245 | 0,649 1,14
TGI-Spacer 0,297 | 0,107 | 0,190 | 0,048 | 4,637 | 0,232 0,4
AH-Serie N 0,297 | 0,107 | 0,190 | 0,048 | 5,453 | 0,273 0,4
Probekérper 04 |Rahmenprofil KF310-A4-NR 0,297 | 0,107 [ 0,190 | 0,024 | 6,975 | 0,349 | 1,169 1,19
TGI-Spacer 0,297 | 0,107 [ 0,190 | 0,024 | 6,722 | 0,336 0,9
AH-Serie N 0,297 | 0,107 | 0,190 | 0,024 | 7,253 | 0,363 0,9
Priifergebnis
Errechneter Warmedurchgangskoeffizient und Probekérper 01 U= 1,1Wm*K
langenbezogener Warmedurchgangskoeffizient:
Probekérper 02 U= 1,2Wim*K
Probekérper 03 U= 1,1Wm*K
TGI-Spacer Y= 0,034 WmK
AH-Serie N Y= 0,075W/mK
Probekorper 04 U= 1,2Wim2K
TGI-Spacer Y= 0,038 WmK
AH-Serie N Y= 0,066 WmK
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Berechnung des Warmedurchgangskoeffizienten

Prufbericht Nr. 17-001106-PR01 (PB-K20-06-de-02)
Auftraggeber: Internorm International GmbH, 4050 Traun (Osterreich)

vom 02.06.2017
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Bild 1: Querschnittdarstellung Probek&rper PKO1
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Bild 2: Simulationsmodell Probekérper PK01
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient Uf
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Bild 3: Querschnittsdarstellung Probekérper PK02

Bild 4: Simulationsmodell Probekérper PK02
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient Uf
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Bild 5: Querschnittsdarstellung Probekérper PKO3

Bild 6: Simulationsmodell Probekdrper PK03
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient Us
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Bild 7: Simulationsmodell Probekdrper PK03
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient W, (TGI-Spacer)

Bild 8: Simulationsmodell Probekdrper PK03
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient W, (AH-Serie N)
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Bild 9: Querschnittsdarstellung Probekérper PK04

Bild 10: Simulationsmodell Probekdrper PK04
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient Us
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Bild 11: Simulationsmodell Probekdrper PK04
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient W, (TGI-Spacer)

Bild 12: Simulationsmodell Probekdrper PK04
Berechnung Warmedurchgangskoeffizient W, (AH-Serie N)
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