
P R Ü F B E R I C H T  
Bericht über die einbruchhemmenden Eigenschaften einer  
einflügeligen HolzAlu-Drehkippfensters mit Fixteil HV 450 

nach DIN EN 1627:2011-09-01 bis DIN EN 1630:2011-09-01 

Prüfbericht Nr.: 319082701-2 
Datum: 07.10.2019

IBS-AN/ WurT 

AUFTRAGGEBER: Internorm International GmbH 
Ganglgutstraße 131 
A-4050 Traun 

PRÜFGEGENSTAND: einflügelige HolzAlu-Drehkippfenster 
Ljb5 w@N 450u' TWdeWZW`V Sfd W[`W_ 
einflügeligen Fensterelement mit Fixteil mit 28 
und 48 mm Isolierverglasung 

PRÜFGRUNDLAGEN: EN 1627: 2011-09 
EN 1628: 2016-03 
EN 1629: 2016-03 
EN 1630: 2016-03 

PRÜFUNGSDATUM: 06. August 2019 

PRÜFERGEBNIS: RC 1 N, RC 2, RC 2 N 

AUSFÜHRENDER: Ralf ANDEXLINGER 

Dieser Prüfbericht enthält: 8 Textseiten, 17 Seiten Beilagen (Zeichnungen) 

Die auszugsweise Vervielfältigung des vorliegenden Prüfberichtes 
ist nur mit schriftlicher Genehmigung des IBS zulässig. 
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1. Normative Grundlagen 

EN 1627:2011-09 
wTüren, Fenster, Vorhangfassaden, Gitterelemente und Abschlüsse t Einbruch-
hemmung t Anforderung und Klassifizierungu

EN 1628:2016-03 
wTüren, Fenster, Vorhangfassaden, Gitterelemente und Abschlüsse t Einbruch-
hemmung t Prüfverfahren für die Ermittlung der Widerstandsfähigkeit unter statischer 
9W^Sdef`Yu

EN 1629:2016-03 
wTüren, Fenster, Vorhangfassaden, Gitterelemente und Abschlüsse t Einbruc-
hhemmung t Prüfverfahren für die Ermittlung der Widerstandsfähigkeit unter 
Vj`S_[dUZWc 9W^Sdef`Yu

EN 1630:2016-03 
wTüren, Fenster, Vorhangfassaden, Gitterelemente und Abschlüsse t Einbruch-
hemmung t Prüfverfahren für die Ermittlung der Widerstandsfähigkeit gegen manuelle 
Einbruchsversucheu

2. Allgemeine Probekörperbeschreibung 

Bauteil / Komponente Beschreibung 

Produktbezeichnung Internorm HV 450 
Bauart Einflügelig mit Fixteil seitlich 

Hersteller  Internorm Bauelemente GmbH 

Besonderheit Sicherheitsfenster 

Hilfsrahmen Aus Holzwerkstoff 

Material Alu-Schaum-Holzwerkstoffe 

Öffnungsart Dreh-Kipp 

Blendrahmenaußenmaß 1715 x 1278 mm 

Flügelrahmenaußenmaß 815 x 1214 mm 

Anschlagseite rechts 

Materialien 
Aluschale, Schaum, Holzwerkstoffe, 
Massivholz, PA6; Isolierglas 48 mm; TPE- 
und Q-Lon-Dichtungen 

Wandkonstruktion 
Hilfsrahmen aus Holzwerkstoffen 1927 x 
1490 mm 
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Flügel: 

Flügelfalzmaß 774 x 1173 mm 

Glasabmessung Flügel 700 x 1099 mm 

Glasabmessung Festelement 772 x 1171 mm 

Flügelgewicht 32 kg 

Öffnungsart Dreh-Kipp 

Öffnung 800 x 1199 mm 

Bedienung manuell 

Schließung manuell 

Beschläge:

Lieferant Winkhaus 

Lieferantenbezeichnung / Typ activPilot / V-Beschlag 

Öffnungsart Dreh-Kipp 

Anschlagseite Rechts 

Bänder/ Lager Voll verdeckt liegende Lagerteile 

Anzahl Verriegelungen 8 

Verriegelungsabstand, max. in mm 1100 mm 

Stellung der Verriegelungen 
Verschlossen und verriegelt (alle Riegel im 
Eingriff) 

Herstellungsdatum 06.2019 

Die Beschreibung basiert auf den Angaben des Auftraggebers und der Überprüfung 
des Probekörpers durch das Prüferteam des IBS-Linz. 

Probekörperdarstellungen sind in der Anlage dokumentiert. Die konstruktiven Details 
wurden ausschließlich hinsichtlich der nachzuweisenden Merkmale/ Leistungen über-
prüft. Zeichnungen basieren auf unveränderten Unterlagen des Auftraggebers, wenn 
nicht anders ausgewiesen. Bilder wurden vom IBS Linz erstellt, wenn nicht anders 
ausgewiesen. 



Seite 4 von 25  Auftraggeber: Internorm International GmbH / Bericht Nr.: 319082701-2 / Berichtsdatum: 07.10.2019 

3. Einbau des Probekörpers in den Prüfrahmen 

Der Blendrahmen des Probekörpers ist druckfest unterfüttert in einen Holzrahmen 
(Kiefer Leimbinder) eingeschraubt.  

Es wurden Spax Schrauben 5 x 100 mm verwendet. Der Probekörper wurde für die 
Befestigung im Holzrahmen für umlaufende Schraubmontage gefertigt. 

Randabstand der ersten Bohrung: 150 mm  
Max. Abstand zwischen den Bohrungen: 700 mm 

4. Prüfablauf 

4.1 Die statischen Prüfungen 

Vorbereitungen 

Die folgenden Prüfungen RC1 N, RC 2 und RC 2N wurden in der Prüfhalle des 
Antragstellers durchgeführt. Der darin aufgebaute Prüfstand wurde vom IBS-Linz auf 
die normativ geforderten Anforderungen überprüft und mittels Überlassungs-
vereinbarung FO-55-6 dem IBS-Linz zur Dauer der Prüfungen überlassen. Diese 
Prüfhalle ist mit einem Zugangssystem gesichert. Dieses System gewährleistet, dass 
keine unbefugten Mitarbeiter diese Prüfhalle betreten können. 

Das Prüfraumklima wurde mit einem geeichten Messgerät des IBS-Linz gemessen und 
es wurde eine Temperatur von 23°Celsius und eine relative Luftfeuchte von 54% in der 
Prüfhalle der Firma Internorm festgelegt. 

Es wurde in Abstimmung mit dem Hersteller die Außenseite als Angriffsseite definiert 
und die Probekörper der Produktgruppe 2 nach EN 1627 zugeordnet. 

Bevor mit der statischen Prüfung begonnen wurde, wurden die Messpunkte laut 
EN1628 gekennzeichnet und der pneumatisch angetriebene Druckzylinder mit einer 
vom Prüfinstitut zur Verfügung gestellten geeichten Druckmessdose 063-Q 
abgeglichen. Dabei wurde ein Betriebsdruck von 2,4 bar zur Erreichung der Kraft F3 = 
3 KN und ein Betriebsdruck von 1,1 bar zur Erreichung der Kraft F 1 =1,5 KN festgelegt. 
Als Stempel wurde der normativ geforderte 100 mm x 50 mm verwendet.  
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Die Mindestanforderung an die Verglasung wird in nachstehender Tabelle festgelegt: 

Die statischen Belastungen an den Probekörper sind in nachstehender Tabelle 
festgelegt: 
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Statische Prüfung an den 4 Füllungsecken mit 3 KN und Spaltlehre B 

Flügel unten links in Ordnung 
Flügel unten rechts in Ordnung 
Flügel oben links in Ordnung 
Flügel oben rechts in Ordnung 
Fixteil unten links in Ordnung 
Fixteil unten rechts  in Ordnung 
Fixteil oben links in Ordnung 
Fixteil oben rechts in Ordnung 

Statische Prüfung an den 4 Flügelecken mit 1,5 KN und Spaltlehre B 

Flügel unten links in Ordnung 
Flügel unten rechts in Ordnung 
Flügel oben links in Ordnung 
Flügel oben rechts in Ordnung 

Statische Prüfung an den 8 Verriegelungspunkten mit 3,0 KN und Spaltlehre B 

Verriegelungspunkt 1  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 2  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 3  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 4  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 5  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 6  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 7  in Ordnung 
Verriegelungspunkt 8  in Ordnung 

Zusätzlich wurden die statischen Prüfungen gegen das Hochheben und gegen das 
Wegziehen mit Transport-Ratschengurten und einer Belastung von 3 KN 
durchgeführt. EN 1628 6.3.1.4.  

Flügel in beiden Richtungen gleichzeitig 
belastet.  

in Ordnung 

4.2 Die dynamische Prüfung nach EN 1629 

Als Fallhöhe für den normativ entsprechenden Stoßkörper wurden die normativ 
geforderten 450 mm eingehalten. Es wurden die 5 Messpunkte eingehalten und alle 
Punkte hielten der Beaufschlagung mit dem Zwillingsreifen stand.  

Jede Flügelecke wurde einmal geprüft.  
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Die Flügelmitte wurde dreimal geprüft.  
Jede Ecke im Fixteil wurde einmal geprüft.  
Die Mitte des Fixteiles wurde dreimal geprüft.  

Der Probekörper hielt allen Stoßversuchen stand und die Prüfung ist somit als positiv 
zu bewerten.  

4.3 Die manuelle Prüfung nach EN 1630 

Die maximale Gesamtprüfzeit ist mit 15 Minuten normativ beschränkt.  
Die Widerstandszeit ist mit 3 Minuten normativ beschränkt.  

Für die Vorprüfung ist eine Angriffszeit von mindestens 25% der Widerstandszeit bis 
zum Maximum der Widerstandszeit von 3 Minuten für jeden Angriffspunkt normativ 
vorgegeben. Es darf jedoch die maximale Gesamtprüfzeit von 15 min nicht 
überschritten werden. 

Da von der Angriffsseite (Außenseite) keine Beschlagteile zugänglich waren wurden 
die 3 Verriegelungspunkte auf der Kämpferseite oben als Schwachstelle für die 
Vorprüfung gewählt. An diesen Punkten stand nun eine Angriffszeit von mindestens 45 
sec und maximal 3 min zur Verfügung. 

Angriffspunkt 1 war der Verriegelungspunkt 4. Dieser liegt am unteren Eckpunkt der 
Getriebe-/ Kämpferseite. Es wurde versucht mit den zur Verfügung stehenden Werk-
zeugen den Flügel in Richtung Öffnungsrichtung zu bewegen. Die Verriegelung ließ 
keine Öffnungsbewegung zu, sodass mit keiner Schablone eingefahren werden 
konnte. Es konnte nur die Alu/ Schaumschale beschädigt werden und eine minimale 
Bewegung des Flügels in Richtung Innenseite festgestellt werden, die nach Entfernen 
des Schraubenziehers und des Keiles wieder in die Ausgangsposition zurück ging.  

Angriffspunkt 2 war der Verriegelungspunkt 3 oben im Eckbereich beim Kämpfer. Hier 
wurde versucht, den Flügel nach unten aus der Verriegelung zu hebeln. Nach Bruch 
der Eckverbindung der Aluschale und bleibenden Verformungen der Schale ließ die 
Verriegelung aber keine Öffnungsbewegung zu. Die Verformung an der 
Alu/ Schaumschale des Flügels war bleibend. Es war aber keine dauerhafte 
Verformung oder Öffnung der Verriegelung zu beobachten. 

Angriffspunkt 3 war der Verglasungsanbindung im unteren rechten Eckbereich. Hier 
wurde versucht, die Verglasung des Flügels aus der Verglasungsanbindung zu 
entfernen und zu hebeln. Dies war aber in der zu verfügend stehenden Zeit mit den 
normativ geregelten Werkzeugen nicht möglich
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HV 450 
Beschlagsübersichten 
Probekörper HV 450 einflügelig mit Fixteil seitlich 
Verdeckt liegender Beschlag 

RC2(N) RC1N 
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HV 450 
Lage und Abstand der Verrieglungspunkte  
bei RC1N, RC2(N) 
Verdeckt liegender Beschlag 
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HV 450 
Befestigungspunkte und druckfeste Unterfütterung  
bei RC1N und RC2(N)  
Verdeckt liegender Beschlag 
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HV 450 
Einbauzeichnungen Dreh/Kipp- und Fixteil 
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